Solution CNC
Taillage d'engrenages
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Mise aux normes actuelles de votre machine
Gain de productivité

Gain de précision

Disponibilité des pieces de rechange
Réduction des temps d'arrét liés aux pannes
o i Dépannage simplifié

nsoogez g Ergonomie d'utilisation

Apport de nouvelles fonctionnalités

BEE SHE

CEER-] 1H

CEER-TT-
HHEE ENE EEE

ERRRERERRRE

4

S.A.B. utilise le matériel standard SIEMENS et n’integre donc pas de cartes spécifiques propriétaires
s Gage de facilité et de pérennité de I'approvisionnement des piéces de rechange.

Grace au développement de l'interface de taillage sur base pupitre TCU, il n’est plus nécessaire de
recourir a la base PC : gain économique, maintenance facilitée, sécurité et robustesse du pupitre.
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Une flexibilité maximale !

» Quitillage : » Correction :

hnologique 3

v’ Avance de pénétration progressive 2 Sideuirlrd

v’ Usinage Avalant/Conventionnel v’ Contréle de la cohérence des paramétres

. . o introduits avec blocage du lancement du
v’ Jusqu’a 3 passes avec paramétrage spécifique  cycle

v Données de coupe spécifiques a chaque v’ Routine de dégagement d’urgence de la
denture picce
v Gartlies d’entrées/sorties dans la trajectoire
outi
» Enregistrement des programmes :
- Shifting : Plus de 1000 programmes enregistrables

(extensible par option)
v’ Piéces par fraise/Saut de dent/Décalage

v’ Gestion de la défectuosité * Simulation graphique 3

v’ Avec ou sans shifting avant la deuxiéme

/ . . . . . .
denture Visualisation de la trajectoire outil avant

le départ de 'usinage

v’ Avec ou sans shifting avant la finition v Estimation du temps d’usinage

v’ Possibilité de définir un shifting propre a
la deuxieme fraise mere .
» Conception de programme :

v/ 100% compatible avec Sinutrain :
Un programme créé avec Sinutrain peut
étre exécuté par votre machine

Adaptation aux besoins client :
Adaptation et création de cycles spécifiques supplémentaires en fonction du besoin client

*option
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Tailleuse : PFAUTER P300:

11 axes /ESR/Standard Automobilel

Tailleuse : PFAUTER PE300

recentrage pieéce semi- automatique

Tailleuse : SCHIESS

Particularités : téte machine interchangeable avec
reconnaissance et commutation automatique du
moteur, dégagement d’urgence sur coupure réseau
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